SIA “METARO”
Cempu 21A, Valmiera, Valmieras nov., LV-4201, Reg. Nr. 44103027870
Talr.: +371 25 654 406, e-pasts: info@metaro.lv, www.metaro.lv

NOLIKUMS

Par CNC vadamas metala izstradajumu lociSanas iekartas ar programmatiiru iegadi grantu
programmas “Atbalsts procesu digitalizacijai komercdarbiba” ietvaros (Nr. MET-02-2025)

A. Pasiititaja informacija

Pasiititajs: SIA “METARO”

Registracijas numurs: | 44103027870

Adrese: Cempu iela 21A, Valmiera, Valmieras nov., LV-4201
Kontakpersona: Finans$u direktors Janis Zarins

Talrunis: +371 29226788

E-pasts: janis@metaro.lv

B. Iepirkuma priekSmeta tehniska specifikacija

CNC vadama metala izstradajumu lociSanas iekarta ar programmattru. Pamatprasibas:

Nr. | a) Tehniskas prasibas Parametri
1. CNC vadama metala izstradajumu lociSanas iekarta ar programmatiiru Jabiit ieklautam
2. | Min. Loci8anas speks >3000 kN
3. LociSanas garums > 4100 mm
4. Platums starp kolonnam > 3620 mm
5. [zmantojamais atvertais augstums > 460 mm
6. Darba augstums > 1000 mm
7. Preses sijas slipums + 10 mm
8. Kakla dzilums > 400 mm
9. Galda platums > 120 mm
10. | Maks. attalums starp preséSanas galdu un presesanas siju > 680 mm
11. | Min. Y ass gajiens > 300 mm
12. | Min. 4-asu Poziciongsana (X, R, Z1 un Z2 ass) Jabit ieklautam
13. | Y ass precizitate: <0.01 mm
14. | X ass precizitate: <0.05 mm
15. | R ass precizitate: <0.1 mm
16. | Lejupejosais kustibas atrums > 100 mm/s
17. | X ass kustibas atrums > 400 mm/s
18. | Maks. AizverSanas kustibas atrums > 8 mm/s
19. | Elektrohidrauliskas sinhronizacijas tehnologija Jabiit ieklautam
20. | CNC kontrolgta krong$ana Jabiit ieklautam
21. | Skarienjiitigs ekrans ar izm&ru vismaz 19 ar USB interfeisu Jabiit ieklautam
22. | Procesu izstrades un vadibas programmatiira, kas nodros$ina: Jabit ieklautam

- lesp€ju automatizeti izstradat lokSnu metala izstradajumu

loci8anas digitalu algoritmu (tehnologisko procesu) no detalas
2D/3D modela;
- Digitala algoritma import€Sanas un eksport€Sanas funkciju;




- 2D/3D modelu importgsanas un eksportesanas funkciju;

- 2D/3D modelu redigésanas funkciju;

- LociSanas parametru saglabasanas funkciju;

- LociSanas procesa vizualizaciju un simulaciju;

- LociSanas tehnologisko parametru nosttisanu uz iekartu un to
vadibu;

- LociSanas instrumentu bibliotekas izveidoSanas un
saglabasanas funkciju;

- LociSanas iekartas darba laika un darbibu uzskaites un
saglabasanas funkciju.

23. | LociSanas instrumenti: Jabiit ieklautam

1.1.) Radius R1.5 30° L = 835 2 gab.; L =415 2 gab.; L = 800 sect 1 gab.
1.2.) V12 30°; L =835 2 gab.; L =415 2 gab.; L = 800 sect 1 gab.

2.1.) Radius R3 86° w. pocket; L. = 835 2 gab.; L =415 2 gab.; L =800
sect 1 gab.

2.2.) V40 45°; L =835 2 gab.; L =415 2 gab.; L = 800 sect 1 gab.

3.1.) Radius R5 60°; L = 835 2 gab.; L =415 2 gab.; L = 800 sect 1 gab.
3.2.) V50 60°; L =835 2 gab.; L =415 2 gab.; L = 800 sect 1 gab.

4.1.) Radius R10 60°; L = 835 2 gab.; L =415 2 gab.; L = 800 sect 1 gab.
4.2.) V100 60°; L =415 6 gab.

Nr. | b) Papildus prasibas Parametri

1. Iekartas stavoklis: Jauna iekartas Jabiit ieklautam
Garantija > 12 menesi

3. Cena jaieklauj piegadi uz adresi Kalgju iela 2, Valmiera, LV-4201, Jabit ieklautam

Latvija vai citu adresi Valmieras pilseta.

4. Iekartai jabut markgtai ar CE (vai ekvivalents) markejumu. Iekartai ir Jabit ieklautam
japievieno atbilstibas deklaracija

5. Precu piegadatajam ir vismaz tris gadu darbibas pieredze joma, ar kuru Jabit ieklautam
saistits iepirkums

C. Papildus prasibas

C.1. Piegades un ievieSanas laiks

Iepirkuma priekSmeta piegade ir javeic ne velak ka Iidz 2026. gada 30. martam.
C.2. Piedavajuma deriguma termins

Piedavajumam ir jabut speka lidz 2025. gada 1. maijs

Ja objektivu iemeslu d@| Pasttitajs nevar noslégt iepirkuma ligumu piedavajuma deriguma termina,
Pasutitajs var rakstiski lugt pretendentu pagarinat sava piedavajuma deriguma terminu.

C.3. Papildus informacija

— lepirkums tiek veikts saskana ar Ministru kabineta 2017.gada 28.februara noteikumiem Nr.104
,,Noteikumi par iepirkuma procediiru un tas piemerosanas kartibu pasiititaja finansétiem projektiem”
(turpmak — MK noteikumi Nr.104). Iepirkuma tiks ievérota MK noteikumos Nr.104 mingta iepirkuma
procediiras kartiba un izslégSanas nosacijumi.



— Informacijas apmaina starp pasttitaju un pretendentiem notiek pa pastu, telefonu, e-pastu.

— Pasiititajs no piedavajumiem izvélas ta pretendenta piedavajumu, kas pasititajam ir ekonomiski
visizdevigakais un vislabak apmierina ta vajadzibas, ka arT nodro§ina pasiititaja pieskirta finans€juma
efektivu izmantoSanu.

— Visas tehniskaja apraksta lietotas atsauces uz konkrétiem standartiem, precém vai razotajiem iekartas
piegadatajs var aizstat ar ekvivalentiem.

— Tehnisko parametru lielumi piedavatai iekartai nevar biit mazaki ka noradits Saja tehniskaja
specifikacija (iznemot vietas kur tas atrunats atseviski ar ierobezojumiem), lielaki un augstakas
precizitates var but.

C.4. Piedavajumu iesniegSanas kartiba

— Piedavajums jasagatavo datorraksta saskana ar piedavajuma iesniegSanas formu Pielikuma Nr.1.

— Piedavajumu Iidz 2025.gada 5. martam, plkst.17.00 janostita uz e-pastu janis@metaro.lv,
jaiesniedz vai janosiita pa pastu uz adresi: Cempu iela 21A, Valmiera, Valmieras nov., LV-4201.

— Pielikumi: Pielikums Nr.1 “Piedavajuma iesniegSanas forma”.

Valmiera,
2025.gada 18. februart

SIA “METARO”
Valdes loceklis
Arturs S¢ukins



Pielikums Nr.1 - Piedavajuma iesniegSanas forma
Iepirkuma nolikumam

Par CNC vadamas metala izstradajumu lociSanas iekartas ar programmatiiru iegadi grantu
programmas “Atbalsts procesu digitalizacijai komercdarbiba” ietvaros (Nr. MET-02-2025)

PIEDAVAJUMS

1. Piedavajuma numurs un datums:

Piedavajuma numurs:

Piedavajuma datums:

Piedavatas iekartas modela Nr.:

2. Piedavajuma iesniedzéjs:

Nosaukums:

Registracijas Nr.:

Juridiska adrese:

Kontakpersona:

Talrunis:

E-pasts:

3. Pasutitajs:

Nosaukums: SIA “METARO”
Registracijas Nr.: 44103027870
Juridiska adrese: Cempu iela 21A, Valmiera, Valmieras nov., LV-4201

Kontakpersona: FinanSu direktors Janis Zarins
Talrunis: +371 29226788
E-pasts: janis(@metaro.lv

3. Piedavajuma ligumcena:

Iepirkuma fleoil:ll:l?;nlssplf;e;s(ﬁllg: Ligumcena bez PVN Cena kopa
priekSmets Nr ’ PVN (EUR) (EUR) (EUR)
CNC vadama metala
izstradajumu
lociSanas iekarta ar
programmatiru
4. Piedavajuma atbilstiba tehniskajam prasitbam:
Nr. | a) Tehniskas prasibas Parametri Piedavajums
1. CNC vadama metala izstradajumu Jabiit ieklautam
lociSanas iekarta ar programmatiiru




2. | Min. Locisanas speks >3000 kN

3. LociSanas garums > 4100 mm

4. Platums starp kolonnam >3620 mm

5. [zmantojamais atvertais augstums > 460 mm

6. Darba augstums > 1000 mm

7. Preses sijas slipums + 10 mm

8. Kakla dzilums > 400 mm

9. Galda platums > 120 mm

10. | Maks. attalums starp pres€Sanas galdu un | > 680 mm
pres€sanas siju

11. | Min. Y ass gajiens > 300 mm

12. | Min. 4-asu PoziciongSana (X, R, Z1 un Jabiit ieklautam
72 ass)

13. | Y ass precizitate: <0.01 mm

14. | X ass precizitate: <0.05 mm

15. | R ass precizitate: <0.1 mm

16. | Lejupejosais kustibas atrums > 100 mm/s

17. | X ass kustibas atrums > 400 mm/s

18. | Maks. AizverSanas kustibas atrums > 8 mm/s

19. | Elektrohidrauliskas sinhronizacijas Jabiit ieklautam
tehnologija

20. | CNC kontroleta krongsana Jabiit ieklautam

21. | Skarienjiitigs ekrans ar izm&ru vismaz Jabit ieklautam
19” ar USB interfeisu

22. | Procesu izstrades un vadibas Jabiit ieklautam

programmattra, kas nodroSina:

- lespgju automatizgti izstradat
lok$nu metala izstradajumu
loctSanas digitalu algoritmu
(tehnologisko procesu) no
detalas 2D/3D modela;

- Digitala algoritma
importg€Sanas un
eksportesanas funkciju;

- 2D/3D modelu importeSanas
un eksportésanas funkciju;

- 2D/3D modelu redigésanas
funkciju;

- LociSanas parametru
saglabasanas funkciju;

- LociSanas procesa
vizualizaciju un simulaciju;

- Loci8anas tehnologisko
parametru nosutiSanu uz
iekartu un to vadibu;




- LociSanas instrumentu
bibliotékas izveidosanas un
saglabasanas funkciju;

- Locisanas ickartas darba
laika un darbibu uzskaites un
saglabasanas funkciju.

23. | LociSanas instrumenti: Jabiit ieklautam

1.1.) Radius R1.5 30° L = 835 2 gab.; L
=415 2 gab.; L =800 sect 1 gab.

1.2.) V12 30° L=8352 gab.; L=4152
gab.; L =800 sect 1 gab.

2.1.) Radius R3 86° w. pocket; L. = 8352
gab.; L =415 2 gab.; L = 800 sect 1 gab.
2.2.)V4045°, L =8352gab.; L=4152
gab.; L =800 sect 1 gab.

3.1.) Radius R5 60°; L = 8352 gab.; L =
415 2 gab.; L =800 sect 1 gab.

3.2.) V50 60° L=28352gab.; L=4152
gab.; L =800 sect 1 gab.

4.1.) Radius R10 60°; L = 835 2 gab.; L
=415 2 gab.; L =800 sect 1 gab.

4.2.) V100 60°; L =415 6 gab.

Nr. | b) Papildus prasibas Parametri Piedavajums
1. Iekartas stavoklis: Jauna iekartas Jabiit ieklautam

2. Garantija > 12 menesi

3. Cena jaieklauj piegadi uz adresi Kalgju Jabit ieklautam

iela 2, Valmiera, LV-4201, Latvija vai
citu adresi Valmieras pils&ta.

4. Iekartai jabtt marketai ar CE (vai Jabiit ieklautam
ekvivalents) mark&jumu. Iekartai ir
japievieno atbilstibas deklaracija

5. Precu piegadatajam ir vismaz tris gadu Jabit ieklautam
darbibas pieredze joma, ar kuru saistits
iepirkums

5. Piedavajuma atbilstiba citam prasibam:

Piegades termins Ne velak ka 1idz 2026. gada 30. marts
Piedavajuma deriguma termins Speka lidz 2025. gada 1. maijs
Cita informacija un pielikumi: / /

Atbildiga persona un paraksts / /



