IEPIRKUMA PRIEKSMETA TEHNISKA SPECIFIKACIJA

Graudu pirmapstrades kompleksa digitalizétas vadibas sistémas izveide

1. Atbalsta pretendents: SIA “Agrolats”

2. Nodokla maksataja numurs: LVv50003349121

3. Pasiititaja adrese: Brivibas iela 10B-8, Dobele, Dobeles novads, LV-3701

4. Pasdtitais priekSmets: Graudu pirmapstrades kompleksa digitalas vadibas sistémas
izveide.

5. Piegades vieta: Uzvaras iela 14b, Dobele, LV3701

6. Piegades laiks: Lidz: 15.05.2025.

7. Piedavajuma deriguma termins: Lidz: 28.02.2025.

8. Prasibas pretendentiem: Piegadatajam ir jablt vismaz tris gadu darbibas pieredzei

razoSanas tehnologisko procesu vadibas automatizacija.

9. Darbiem un materialiem ir jabat atbilstoSai ES standartiem un materidliem attiecigi sertificétiem.
Atbilstibas sertifikats japiegada reize ar preci.

Ar pirmapstrades kompleksa tehnologiju un iekartas uzstadiSanas vietu var iepazities un papildus
informaciju sanemt klatiené Uzvaras iela 14b, Dobele, LV3701, ieprieks saskanojot tikSanas laiku pa
talruni +371 27864311 vai e-pasta agris.ozols@agrolats.lv

Graudu kompleksa digitalas vadibas sistémas izveides tehniska specifikacija.

Graudu kompleksa digitalas vadibas sistémas izveide paredz, péc dotas tehnologiskas shémas vienotu
graudu pirmapstrades iekartu automatisku darbibu ar visam iespéjamajam tehnologiskajam plismam.

1. Vadibas sadalnes ar zemsprieguma un piedzinas komponentém:

1.1. Vadibas sadalnes paredzét ar ne mazak ka IP55 aizsardzibas klasi

1.2. Slegiekartas paredzéet uz kapara kopnu sistémas;

1.3. Uzstadit automatisku iekséjo apgaismojumu katra sadalnes sekcija;

1.4. Sadalnes japaredz ar ne mazak ka 10% jaudas un vietas rezervi;

1.5. Sadalnes dzeséSanas sistéma piemérota radita siltuma dzesésanai;

1.6. Reguléjams MCCB tipa ievada automatslédzis ar termisko un elektromagnétisko aizsardzibu;

1.7. Vadibas sadalnes izbivét péc IEC 60204-1 standarta;

1.8. Sadalnes novietot tam paredzétajas vietas un nodrosinat elektroinstalacijas, pieslégsanas
uzraudzibu un tehnologisko iekartu testéSanu péc pieslégsanas;

1.9. Asinhrono elektrodzinéju aizsardzibai izmantot termo-magnétiskos automatslédzus ar stavokla
monitoringu;

1.10. Visam graudu plismas transportésanas iekartam japaredz elektromotoru slodzes monitoringu
un noslodzes likni ampéros;

1.11. Transportieriem, kuri plismas shéma apziméti ar VFD simbolu, paredzét frekvencu
parveidotajus ar vektoru vadibu, kas nodroSina iesp€éju regulét elektrodzingju grieSanas
atrumu, kas nepiecieSams vienmeérigai graudu plGsmai un ko nosaka no programmatdaras
sutitie parametri;
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1.12. Ampermetri (potenciometri)— nodrosina iespéju digitali kontrolét elektrodzinéju noslodszi,
nosutot datus uz programmatiru caur kontrolleriem, kas dod iespéju to raditajus atspogulot
digitala formata uz operatora monitora vai industrialas plansetes.

1.13. Aizbidnu un dalitaju elektropiedzinai paredzét hibrida motoru palaidéjus, (Mini kontrollerus),
kas nodrosina elektrodzinéju vienmérigu darbibas uzsakSanu un vadibu bunkuru aizbidnu
atvérsanai/aizvérsanai un plismas dalitaju parslégsanai, sanemot signalu no kompleksa
vadibas programmatiras caur kontrolleriem. Sensori nosaka bunkuru aizbidnu un plismas
dalttaju poziciju, nododot digitalu signalu uz programmatdru caur kontrolleriem ;

1.14. Graudu transportésanas iekartam ar elektrodzinéjiem virs 4kw paredzét miksta starta
palaidéjus ( Soft-start), nodrosina elektrodzinéju vienmeérigu darbibas uzsaksanu, graudu
padeves liniju darbibas nodrosinasanai, sanemot signalu no graudu pirmapstrades kompleksa
vadibas programmaturas caur kontrolleriem.

1.15. Paredzét 25gb 230VAC rotéjosos Iimena devéjus, slédzus- nodrosina iespéju digitali kontrolét
bunkuru piepildisanas limeni, nositot datus uz programmatiru caur kontrolleriem, kas dod
iespéju to raditajus atspogulot digitala formata uz operatora monitora, vai industrialas
plansetes

1.16. Paredzét svitrukoda/QR koda lasitaja pieslég$anas iespéju, kas nodrosinatu automatisku liniju
parslégsanu

Programmeéjamie logiskie kontrolleri (PLC) :

2.1. 2gb PLC kontrolleri ar logiska cikla laiku ne vairak ka 150 ms, lokalo un attalo 10 signalu skaitu ar
ne mazaku ka 20 % rezervi, PLC sakaru atrumam jabat ne mazakam par 1G/100M bit/s;

2.2. Paredzet PLC signalu paplasinasanas iespéju.

2.3. Paredzét PLC attalinatas konfigurésanas iespéju neietekméjot kompleksa darbibu.

2.4. PLC nodroSina sensoru signalu secigu datu nosttiSanu uz programmaturu.

2.5. Signalu parvadisanu no programmaturas izstradata digitala algoritma uz izpildmehanismiem-
elektrodzingéju palaidéjiem, frekvencu parveidotajiem, hibrid starteriem ( Mini kontrolleriem)

2.6. PLC nodrosina informacijas sadali par sanemtajiem datiem no potenciometriem un [ilmena
devéjiem uz programmatdru, lai nodrosinatu raditaju atspogulosanu digitala formata uz
operatora monitora vai industrialas plansetes.

2.1. Paredzet graudu transportésanas iekartu droSibas/servisa slédzu stavokla monitoringu

Vadibas serveris, Industriala plansete un operatora monitors:

3.1. 2gb bez ventilatora datori ar Windows jaunako programmatdru un ar vismaz 600W
nepartrauktas barosanas bloku, kas nodroSina programmas uzstadisanu, uzglabasanu un
darbibu visu procesu darbibas laika;

3.2. 2gb ar diagonales izméru ne mazak ka 38” monitori un izskirtspéju- 3840 x 1600;

3.3. Industriala triecienu un puteklu drosa 10” plansete ar Windows vai Android operatajsistéemu,
kas nodrosina attalinatu graudu pirmapstrades procesu uzraudzibu, sanemot datus digitala
formata no programmatdaras, aprikojuma slodzes monitoringu un sabalansétas jaudas
reguléSanas iespéju. Programmas ievadamo datu un parametru redigésanas iespéjas.

Procesu vadibas un vizualizacijas programmatura:

4.1. Programmatdru digitalu algoritmu izstradi graudu pirmapstrades kompleksam izstradat saskana
ar tehnologisko plismas shému. Graudu transportésanas iekartam jabat vadamam pilniba
automatizeéti ar visiem iespéjamajiem graudu pldsmas virzieniem ieprieks ieprogrammeétiem.

4.2. Programmatira nodrosina sensoru signalu, potenciometru un limena devéju sanemsanu,
apstradi un analzi;



4.3. Programmatira nodrosina graudu padeves liniju automatisku darbibas apturésanu, iekartu
nepilnigas darbibas rezultata. Ka ari veic attalinatu apzinosanu par graudu pirmapstrades
kompleksa darbibas partrauksanu;

4.4. Janodrosina vizualizacija un pilna kontrole no mobilas plansetes. Katrai graudu plismas linijai
jaieslédzas un jaizslédzas secigi ar laika aizkavi. Japaredz iesp€ja So laika aizkavi maintt. Graudu
plGsmas linija japaredz parplides un [Tlmena sensoru darbiba atbilstosSi plismai un iekartu
apstasanas seciba ar laika aizkavi sasniedzot atbilsto$as graudu uzglabasanas tilpnes augséjo,
apakséjo limeni;

4.5. Visam graudu plismas transportésanas iekartam japaredz elektromotoru slodzes mérijumu
vizualizacijai Ampéros. Japaredz Sis slodzes iestatiSana 3 limenos (darba slodze, bridinajuma
parslodze, avarijas parslodze). Elektromotora 3 slodzes limeni paredz graudu plismas linijas
frekvences samazinajumu elektromotoriem. 1. slodzes [Tment samazina frekvenci
elektromotoram graudu plismas kédé 1 iekartai, 2. slodzes limenis papildus samazina
frekvenci, 3. slodzes limenis aptur elektromotora darbibu graudu plismas kédé 1. iekartai.
Samazinoties elektromotora slodzei atjaunojas ieprieks iestaditas elektromotora darba
frekvences. Japaredz Elektromotoru frekvences regulacijas iespéja nepartrauktas graudu
plisma darbibas laika.

4.6. Programmatira paredzét tehnologisko iekartu darba stundu skaititajus;

4.7. Programmatira paredzét eso$o vagonu svaru nolasisanu ar RS-422/485 komunikaciju;

4.8. PienemsSanas bedres 3gb, automatiska plismas regulacija vadoties no tehnologisko plidsmu
slodzes radijumiem. Atkrausanas liniju automatiska aizbidnu regulacija péc slodzes radijumiem.

4.9. Procesu vadiba no 2 serveriem, kas atrodas A kompleksa vadibas telpa un B kompleksa vadibas
telpa ar kopigu SCADA.

4.10. Nodrosinat PLC un SCADA programmatdras kopiju un brivu pieeju péc garantijas laika

4.11. Paredzét QR kodu sistémas savienojamibu ar programmatdru.

5. Péc pardosanas serviss:

5.1. 24h laika, no pieprasijuma briza, janodrosina specialists objekta, avarijas situacijas.

5.2. Garantijas laika, problému situacijas nodrosSinat attalinatu pieslégSanos 1h laika no
pieprasijuma briza.

5.3. Garantijas laiks — 1 gads, no PNA parakstisanas briza.

Piedavajuma sagatavosanas prasibas

e Informacija par piegadataju (uznémuma rekviziti).

e Piedavajums detalizéts atbilstosi tehnologiskajai shémai un iepirkuma specifikacijai.

e Vadibas skapja skice, ieklauto komponensu saraksts, to tehniska informacija.

e Paredzamais liguma izpildes termins.

e Piedavajuma deriguma termins.

e Piedavajuma cena EUR bez PVN.

e Piedavajuma datums, sagatavotaja vards, uzvards, amats, paraksts, kontaktinformacija.
e Piedavajums sagatavots datorraksta, ieklaujot visu prasito informaciju.

Avansa maksajuma garantija: PriekSapmaksas pieprasisanas gadijuma Pastitajs ir tiesigs pieprasit
Avansa maksajuma garantiju, kas péc formas un satura atbilst Pasttitaja prasibam un maksajuma
garantijas summa ir vienada ar priekSapmaksas apjomu.

Saistibu izpildes garantija: Pasititajs ir tiesigs pieprasit, lai darbu izpilditajs iesniedz pasttitajam péc
formas un satura atbilstoSu Saistibu izpildes garantiju, kuru par labu pasGtitajam izsniegusi banka vai
apdrosinasanas kompanija, par summu, kas nav mazaka par 10% no darbu kopsummas.



Garantijas laika garantija: Darbu izpilditaja izpildito darbu garantijas laiks ir vismaz 12 ménesi no PNA
parakstiSanas briza. Par veiktajiem darbiem pasGtitajs var pieprasit no darbu izpilditaja pasdtitaja
prasitbam péc formas un satura atbilstoSu Garantijas laika garantiju, kuru péc darbu izpilditaja rikojuma
par labu pastitajam izsniegusi apdrosinasanas kompanija vai banka, par summu, kas nav mazaka par 10%
no darbu kopsummas, uz terminu, kas nav mazaks par 12 ménesiem. So garantiju var aizstat ar risku
nodrosinajumu Iidzvértigu garantiju, kas ieprieks saskanota ar pasatitaju.

Piedavajums jaiesniedz l1dz 31.01.2025.plkst. 16.00 e pasta agris.ozols@agrolats.lv

16.01.2025.

SIA “Agrolats”
valdes priekssédéetajs Janis Paskausks
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