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Iepirkuma proceduras

“Elektrokimiskas cinkoSanas vadibas sistémas komplekts (sensori, roboti un programmatiira)”
(iepirkuma identifikacijas numurs ICSS/2024/01)

NOLIKUMS
A. Pasiititaja informacija
Pasatitajs: SIA “ICS STEEL”
Registracijas numurs: 40203382165
Juridiska Adrese: Kalnciema iela 67, Riga, LV-1083
Projekta isteno$anas vieta: Razotng Meldru iela 8, Liepaja, LV-3401
NACE kods: 25.61 “Metala virsmas apstrade un parklasana”
Kontaktpersona: Ingus Sudmalis, vaditajs apstrades rapniecibas joma
Talrunis: +371 29182104
E-pasts: info(@icssteel.lv

B. Problémas apraksts, ko vélas risiniit ar automatizaciju

Ar digitalizacijas procesu planots automatizét lielako uzpé@muma metala apstrades razosanas liniju —
elektrokimisko cinko$anas Imiju.

Elektrokimiska cinkosanas linija tiek veikta cinkoSana, izmantojot galvanizacijas procesu.

Uzstadita elektrokimiskd cinko$anas linija ir piemérota dazadu gabaritu un konfiguracijas metala
izstradajumu galvaniskai cinka parklasanai un nodrosina divus pilnus tehnologiskos procesus cinkoSanai
sarma bazes elektrolita un cinkoSanai skabes bazes elektrolita. Pilns tehnologiskais process sastav no detalu
uzkabinaganas (ielades) linija, detalas pirmsapstrades (detalas virsma tiek attirita un sagatavota cinkoSanas
procesam, ietverot gan kimisko attauko$anu, gan elektrolitisko attaukosanu, gan kodina$anu un aktivaciju
pirms cinkoSanas skabes bazes elektrolita), pec tam seko pati cinko$ana, péc tam detalas pecapstrade (ietverot
aktivaciju — metala virsmas neitralizaciju — pirms pasivacijas (tieck nonemtas oksida pléves, salu un sarmu
paliekas), pasivaciju ar zilgano vai dzelteno krasu (riisas novérSanai un parklajuma nostiprinaSanai),
aizsargslana uzklaganu (sealer). P&c katra tehnologiskda procesa etapa (pirmsapstrades, cinkoSanas un
pecapstrades sola) tiek veikta viena vai vairakas skalosanas. Tehnologisko procesu noslédz apstradato detalu
notecinasana, Zavesana un detalu nokabinasana (izlade) no linijas.

Katra tehnologiskaja procesa solf ir loti batiski ievérot noteiktos tehnologiskos parametrus (noteiktu laiku
detalas atraSanas katra vanna, notecinasanu virs katras vannas, darba temperatiiru, apstrades $kiduma kimisko
koncentraciju, ph limeni, vannas darba tilpumu), kas ir iz8kiro$i pakalpojuma sniegSanas kvalitates
nodro$inaSanai, jo dazas sekundes ilgak vai mazak noturéta detala kada no apstrades vannam, var radit
nevélamu gala rezultatu — braki, kuras rezultata nepiecieSama parklata parklajuma nonemsana un pilna
tehnologiska procesa atkarto$ana.

Razosanas linija ir izkartota divas rindas “U” tipa izkartojuma. Viena rinda ir izkartotas noteikta seciba
apstrades vannas, cinko$anas vannas, skalo§anas vannas, notecinasanas tvertne, kopa seciga 44 vannu virkne.
Abos lmijas galos ir transfera zona uz saniem detalu parvieto$anai no vienas uz otru rindu. Otra rinda ir
izkartota iekrauSanas un izkrauSanas zona; liela zona detalu novieto$anai Iinija pirms apstrades un gatavas
produkcijas novietosanai pirms izlades no linijas, Zavé$anas vannas. RazoS$anas linija ir buvéta ta, lai
paredz&tu vienlaicigi apkalpot I1dz pat 50 stativiem ar apstradajamam detalam.

Razosanas Itnija kopa ir 7 detalu transportieri, kas nodro§ina stativu ar apstradajamam detalam parvietoSanu
linija, iegremd&sanu un izcel§anu apstrades vai skalosanas, vai Zavé$anas vannas. Pirma raZoSanas Iinijas
rinda ir 4 transportieri, ar kuru palidzibu, apstradajamas detalas tiek parvietotas noteikta seciba, atbilstosi
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izveletajai tehnologijai, pa apstrades vannam. Abos Iinijas galos ir pa vienam detalu transportierim, kas
nodroS$ina stativu parvietoSanu pa labi vai pa kreisi (detalu parvietosanu no vienas rindas uz otru rindu Iinija).
Otra razoSanas Imijas rinda ir aprikota ar vienu transportieri, ar kuru palidzibu detalas tiek manuali
parvietotas pa $aja rinda eso§ajam raZzoSanas linijas pozicijam.

Metala virsmas parklaSanu Sobrid nodrosina manuala elektrokimiskas cinkoSanas razo$anas linija:

1) stativi ar apstradajamam detalam tiek parvietoti ar transportiera palidzibu manuali, Iidz ar to neiesp&jami
ir sasniegt raZzoSanas linijas detalu pliismas potencialu, kad razo$anas ITnija vienlaicigi tiek nodrosinats kads
no tehnologiska procesa soliem lidz pat 50 stativiem ar apstradajamam detalam;

2) Sobrid ielades un izlades zona tiek nodarbinati 4 darbinieki un raZo$anas linijas darbibu nodrogina 5
darbinieki, p&c digitalizacijas projekta realizacijas, planots, ka 5 darbinieku vieta, kuri nodrosina razoSanas
Itnijas darbibu, bis tikai viens darbinieks — operators, pamata uzraugot un regul&jot raZo$anas linijas darbibu
datorizéti;

3) Darbinieki, kas nodrosina razosanas linijas darbibu, Sobrid manuali veic stativu ar apstraddjamam detalam
parvietosanu ar transportieru palidzibu pa razoSanas Iinijas pozicijam noteikta laika, ka arT nodro$ina stativa
ar apstradajamam detalam nepiecieSamo atra$anas ilgumu katrd apstrades vanna vai notecinasanu virs
attiecigds vannas un atrasanas ilgumu kada citd razoSanas linijas pozicija. Darbinieks veic pH un
temperatiiras mériSanu apstrades vannas, attiecigi manuali nepiecieSamibas gadijuma iesledz silditajus, doze
kTmiju, papildina tidens daudzumu.

Sobrid pamata visi tehnologiskie procesa soli tiek nodrosinati manuali. Neatkarigi no darbinieka prasmju
limena, vienmer jarékinas ar cilvéka klidas un noguruma risku, ka arT reakcijas atrumu. Veicot visas
manuidlas darbibas, ka piem&ram, mérisanu, doz€Sanu, hronometrazu u.c., jarekinas ar klidu, kas summari
katra tehnologiska procesa soli uzkrajas, tadejadi pastav lielaks risks nesasniegt nepiecie$amos kvalitativos
raditajus cinkoSanas pakalpojumam. Lai risinatu §is problémas, uzp€mums plano digitalizet So procesus,
ievieSot jaunu elektrokimiskas cinkoSanas vadibas sisttemas komplektu (sensori, roboti un programmatura).

C. Prognozeétais projekta istenoSanas ilgums

Lidz 2026.gada 01.martam, noraditais termin$ var tikt pagarinats tikai objektivu iemeslu dé].

D. Digitalas transformacijas projekta rezultata sagaidamas gala labuma guvéja digitalas
transformacijas ietekmes apraksts

Veicot esoSas elektrokimiskas cinkoS$anas linijas automatizaciju, ievieSot razo$anas linijas vadibas
programmatliru ar saistitajam iekartam (robotiem, sensoriem un citam nepiecieS$amam iekartam
automatizacijas procesa nodro$inasanai ), razoSanas process tiktu automatizets. Automatizacijas rezultata
tiktu izmantots lielas un jaudigas Iinijas potencials, samazinats manuala darba apjoms, samazinats pielauto
cilveka kliidu skaits, paaugstinata produkcijas raZiba un kvalitate, uzlabojot produktivitati, precizitati, ka art
detalu pliismas atrumu razoSanas linija.

Uzpémums , automatizgjot tehnologisko procesu razo$anas Iinija, plano ietaupit laiku un savlaicigi pamanit
signalus, lai operativi novérstu kada tehnologiska procesa parametra nevélamas izmainas, ilgtermina ietaupot
tdens, elektroenergijas, izejvielu un darba resursus, rezultata samazinot arT produkcijas pasizmaksu.

Vairakas funkcijas, kuras tiek Sobrid nodroSinatas manuali, péc projekta realizacijas tiks izpilditas
automatiski — temperatiiras un pH limena kontrole un regul&$ana vannas, automatizéta kimijas un tidens
doz&Sana kimiskas apstrades vannas. Tapat arT nakotné biis iespéja atri redzet pilnu informaciju par razoSanas
norisi, tehnologiska procesa noteiktajiem parametriem un vajadzibas gadijuma operativi reagét.
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Digitalas transformacijas projekta rezultata, nodrosinot automatizétu tehnologisko procesu standartizétam
cinkoSanas pakalpojumam, uzpémumam bitu bitiski ieguvumi, pirmkart, sniegta iespgja vairak velttt laika
sareZgitu pasitfjumu veikSanai, tehnologisko procesu uzlabo$anai, otrkart, laika gaita iegat kvalitativu un
kvantitativu datu apjomu, kas efektivak lautu iegit informaciju un parvaldit izmaksas, trekart, uzlabota
sniegta pakalpojuma konsekventa atbilstiba, tadejadi pozitivi ietekm&jot uznémuma uzticamibu un ilgtspgju,
ceturtkart, nodro$inot iesp&ju nakotné meérogot automatizaciju ar citiem procesiem uznémuma, pieckart,
uzlabota darba drosiba un samazinats avarijas situacijas iestasanas risks cilvéka kliidas rezultata.

E. Iepirkuma priekSmeta tehniska specifikacija

Elektroktmiskas cinkoSanas vadibas sist€mas komplekts (sensori, roboti un programmatiira), ievieSot
razoSanas linijas vadibas programmatiru ar saistitajam iekdrtam (robotiem, sensoriem un citam
nepiecie§amam iekartam automatizacijas procesa nodro§inasanai) un paredzot:
1. Iekartas funkcionalitati:

e Automatizéta transportieru darbiba.

e Robotizetas transportiera linijas.

e Automatiz&ta razoSanas pliisma.

e Automatizets manualais darbs raZo$anas linija.

¢ Sensors Ph limena noteik$anai.

o Sensors temperatiiras noteikSanai vannas.

e Sensors kimijas doz&$anai/papildinasanai.

¢ Sensors automatizetai iidens papildina$anai vannas.

2. Programmas funkcionalitati:

¢ Temperaturas kontroles monitor&sana.

e pH monitoré$ana/kontrole.

o Silditaju darbibas automatiska monitorésana.

¢ Piek]uve reallaika datiem.

e RaZoSanas vadibas monitorésana.

e Udens limena monitoré$ana.

e RazoSanas procesa un linijas automatiska vadiba.

e RaZoSanas procesa diagnostika.

Produktivitates raditaji Sobrid un prognozétie péc projekta Istenosanas:

1. Ieviests digitalas transformacijas risinajums: Elektrokimiskas cinko$anas vadibas sistémas
komplekts (sensori, roboti un programmattira).
2. Digitalizeti lidz §im manuali veiktie procesi:
. Automatizeta transportieru darbiba,
. Automatizeta raZzoSanas plisma un digitala, attalinati parvaldama monitoréSana,
. Nodro$inats Sensors Ph Iimena noteik$anai un datu padeve uz programmatiiru,
. Nodrosinats Sensors temperatiiras noteikSanai vannas un datu padeve uz programmatiiru,
. Nodrosinats Sensors kimijas doz&Sanai/papildinasanai un datu padeve uz programmatiiru,
. Nodrosinats Sensors automatizétai tdens papildina$anai vannas un datu padeve uz
programmatiiru,
. Nodrosinata attalinati parvaldama temperatiras, pH limena, silditaju darbibas un tGdens
Iimena kontroles monitorésana.
. Nodrosinita raZzo$anas procesa diagnostika.
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Nr.

Ieklauta funkcionalitate iekartai un programmatiirai

Parametri

Detalu transportieru, kas nodroSina stativu ar apstradajamam detalam
parvieto$anu linija, iegremdesanu un izcel§anu apstrades vai skaloSanas,
vai zaveés$anas vannas, darbibas automatizacija, tai skaita sensori un
pozicion&$anas roboti.

Jabiit iekJautam —
7 komplekti

RazoSanas linijas darbibas automatizacija, nodroSinot vienlaicigi pat
lidz 50 stativu pliismu raZoSanas linija.

Jabit ieklautam

Automatiz&t temperatiiras kontroli un uzturésanu. lerikot automatiz&tu
sildiSanas sisttmu — silditaju darbibu regulgjot datorizéti — ar
programmatiiras palidzibu nodro§inat, ka razoSanas Iinijas darbibas
laika silditaji ieslédzas, kad atbilsto$a vannas temperatiira tuvojas
kritiskai robeZai un izsledzas, kad tiek sasniegta atkal optimala
temperatira.

Jabit ieklautam

leviest vairakas automatiskas funkcijas tadu uzdevumu veiksanai, ko
Sobrid veic cilveki — pH mérisana, temperatiiras mé&riSana, silditaju
darbibas nodro§inaSana, kimijas doz&3ana/papildinasana, tdens
papildinasana

Jabiit ieklautam

Razo$anas linija ir automatizéta — tehnologisko procesu norise tiek
uzraudzita datorizeti. Ir iesp&ja redzet pilnu informaciju par raZoSanas
norisi, sekot Iidzi apstrades vannu temperatiirai un pH limenim, ir
iespéja izdrukat informaciju par razoSanas procesu norisi.

Jabit ieklautam

PLC Programmatiira darbam (t.sk. iekartu, kontroles un operatora
termindla, mainiga atruma piedzinas automatiskai vadibai, ar iespgjul
nodro$inat apmacibas), nepiecieSsamas iekartas un aprikojums
automatizacijas procesa nodroSina$anai (t.sk. PLC M580, Schneider
electric, PLC M241, Schneider electric, PLC M251, Schneider electric,
RIO §7-300, Siemens, Profibus - industrialais tikls, Modbus - sakarul
protokols
Modbus TCP/IP — sakaru protokols, HMI Harmony ST6 Schneider
elektriska, Altivar mainiga atruma piedzinas un mikstie starteri,
Schneider electric, Danfoss mainiga atruma piedzinas, Mikrotik WiFi
sakaru ierices, roboti, siikni, pilt€ji, dozatori, limena sensori,
temperatliras sensori, varsti, pozicijas sensori, taisngriezi).

Jabiit ieklautam

lespeja veikt diagnostiku un laicigi atklat dazadas razoSanas procesa
kltidas un nepilnibas

Jabit ieklautam

IntegréSanas iespgjas, lai razoSanas procesu vé&lakas uzpémuma
attistibas stadijas saslégtu vienota raZoSanas tikla ar citam raZoSanas
operacijam velaka viedas raZotnes stadija

Jabiit ieklautam

Programme$ana un test€Sana

Jabit ieklautam

Papildus prasibas

Parametri

Iekartas stavoklis: Jauna iekartas

Jabut ieklautam

Garantija

> 12 ménesi

Cena jaieklanj piegadi uz noradito projekta TstenoSanas vietu.

Jabit ieklautam

lekartai jabiit markétai ar CE (vai ekvivalents) mark&jumu. lekartai ir

japievieno atbilstibas deklaracija.

Jabut ieklautam

F. Papildus prasibas

F.1. Piegades un ievieSanas laiks

SIA “ICS STEEL”, Reg.nr. 40203382165, Juridiska adrese: Kalnciema iela 67, Riga, LV-1083, Faktiska

adrese: Meldru iela 8, Liepaja, Latvija, LV-3401

Tel.+371 26688466, e-pasts: info@icssteel.lv, https://icssteel.eu




<

Iepirkuma priek$meta piegade ir javeic ne velak ka Iidz 2026. gada 01.martam.
F.2. Piedavajuma deriguma termins
Piedavajumam ir jabait speka 3 ménesus lidz 2025.gada 27.martam.

Ja objektivu iemeslu d&] Pasititdjs nevar noslégt iepirkuma ligumu piedavajuma deriguma termina,
Pasititajs var rakstiski lugt pretendentu pagarinat sava piedavajuma deriguma terminu.

F.3. Papildus informacija

- Iepirkums tiek veikts saskapa ar Ministru kabineta 2017.gada 28.februara noteikumiem Nr.104
Noteikumi par iepirkuma procediiru un tas piemérosanas kartibu pasititaja finansétiem projektiem”
(turpmak — MK noteikumi Nr.104). Iepirkuma tiks ievérota MK noteikumos Nr.104 mingta iepirkuma
procediiras kartiba un izslégsanas nosacTjumi.

- Pasiititdjs no piedavajumiem izvélas ta pretendenta piedavajumu, kas pasiititajam ir ekonomiski
visizdevigakais un vislabak apmierina ta vajadzibas, ka ari nodrofina pasiititaja pieskirta finans€juma
efektivu izmantoSanu.

- Visas tehniskaja apraksta lietotas atsauces uz konkrétiem standartiem, precém vai raZotajiem iekartu
piegadatajs var aizstat ar ekvivalentiem.

- Tehnisko parametru lielumi piedavatai iekartai nevar bt mazaki ka noradits $aja tehniskaja specifikacija
(izpemot vietas kur tas atrunats atseviki ar ierobeZojumiem), lielaki un augstakas precizitates var but.

F.4. Piedavajumu iesniegianas kartiba

- Piedavajums jasagatavo datorraksta saskana ar piedavajuma iesnieg§anas formu Pielikuma Nr.1.

- Piedavajumu jaiesniedz lidz 2024.gada 27.decembrim, plkst.17.00, nosiitot elektroniski parakstitu uz
e-pastu info(@icssteel.lv vai iesniedzot klatieng, vai nosiitot pa pastu uz adresi: Kalnciema iela 67, Riga,
LV-1083.

/0 /
SIA “ICS STEEL” f AN A
Valdes loceklis L7 |
Janis Ansviesulis x/ ;//
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Iepirkuma procediiras “Elektrokimiskas cinko3anas vadibas sisteémas komplekts (sensori, roboti un programmatiira)” (iepirkuma
identifikacijas numurs ICSS/2024/01) nolikuma

Iepirkuma procedtras
“Elektrokimiskas cinko$anas vadibas sistémas komplekts (sensori, roboti un programmatiira)”
(iepirkuma identifikacijas numurs [CSS/2024/01)

PIEDAVAJUMS

1. Piedavajuma numurs un datums:

Pielikums Nr.1 - Piedavajuma iesniegSanas forma

Piedavajuma numurs:

Piedavajuma datums:

2. Piedavajuma iesniedzgjs:

Nosaukums:

Registracijas Nr.:

Juridiska adrese:

Pretendenta parstavija
kontaktinformacija: (amats; vards;
uzvards; kontakttalrunis; e-pasts)

3. Piedavajuma ligumcena:

Tepirkuma priekSmets MENIICREZ PVN (EUR)

PVN (EUR)

Cena kopa (EUR)

Elektrokimiskas cinko$anas vadibas
sistémas komplekts (sensori, roboti un

programmatiira)

4. Piedavajuma atbilstiba tehniskajai specifikacijai:
Apliecinam, ka piedavajums atbilst Iepirkuma procediiras “Elektrokimiskas cinko$anas vadibas sisteémas
komplekts (sensori, roboti un programmatira)” (iepirkuma identifikdcijas numurs ICSS/2024/01)
tehniskajas specifikacijas min&tajam prasibam, nodrofina paredz&to funkcionalitati iekartam un
programmatiirai (saskana ar Nolikuma E. sadalu).

Nr.

Ieklauta funkcionalitate iekartai un
programmatiirai

Parametri

Piedavajums

L.

Detalu transportieru, kas nodro§ina stativu ar
apstradajamam detalam parvietoSanu Inija,
iegremdésanu un izcelSanu apstrades vai
skaloSanas, vai ZaveéSanas vannas, darbibas
automatizacija, tat  skaita  sensori  un
pozicion&$anas roboti.

Jabiit ieklautam — 7
komplekti

Razo$anas linijas darbibas automatizacija,
nodrosinot vienlaicigi pat lidz 50 stativu plismul

razo$anas linija.

Jabut ieklautam

6

SIA “ICS STEEL”, Reg.nr. 40203382165, Juridiska adrese: Kalnciema iela 67, Riga, LV-1083, Faktiska
adrese: Meldru iela 8, Liepaja, Latvija, LV-3401
Tel.+371 26688466, e-pasts: info@icssteel.lv, https://icssteel.eu




<

3. | Automatiz&t temperatiiras kontroli un uzturg$anu. Jabiit ieklautam
Ierikot automatiz&tu sildiSanas sistemu — silditaju
darbibu regul&jot datorizéti — ar programmatiiras
palidzibu nodroSinat, ka raZo$anas liijas darbibas
laika silditaji ieslédzas, kad atbilstoSa vannas
temperatiira tuvojas kritiskai robeZai un izslédzas,
kad tiek sasniegta atkal optimala temperatira.

4. | leviest vairdkas automatiskas funkcijas tadu Jabit ieklautam
uzdevumu veiksanai, ko Sobrid veic cilveki — pH
mériSana, temperatiras meériSana, silditdju
darbibas nodro§inasana, kimijas
dozesana/papildinasana, idens papildinasana

5. | RaZoSanas linija ir automatizéta — tehnologisko Jabit ieklautam
procesu norise tiek uzraudzita datorizéti. Ir iesp&ja
redzeét pilnu informaciju par razosanas norisi, sekot
lidzi apstrades vannu temperatiirai un pH limenim,
ir iesp&ja izdrukat informaciju par razoSanas
procesu norisi.

6. | PLC Programmatira darbam (t.sk. iekartu, Jabiit ieklautam
kontroles un operatora termindla, mainiga atruma
piedzipas automatiskai vadibai, ar iespgju
nodrosinat apmacibas), nepiecieSamas iekartas un,
aprikojums automatizacijas procesa
nodrosinasanai (t.sk. PLC M580, Schneider
electric, PLC M241, Schneider electric, PLC
M251, Schneider electric, RIO S7-300, Siemens,
Profibus — industrialais tikls, Modbus - sakaru
protokols
Modbus TCP/IP — sakaru protokols, HMI
Harmony ST6 Schneider elektriska, Altivan
mainiga atruma piedzinas un mikstie starteri,
Schneider electric, Danfoss mainiga atruma
piedzinas, Mikrotik WiFi sakaru ierices, roboti,
stikni, piit§ji, dozatori, Iimepa  sensori,
temperatliras sensori, varsti, pozicijas sensori,

| taisngrieZi).
7. | lespéja veikt diagnostiku un laicigi atklat dazadas Jabiit ieklautam
raZo$anas procesa kliidas un nepilnibas
8. | IntegréSanas iesp€jas, lai raZoSanas procesy Jabit ieklautam

velakas uznémuma attistibas stadijas saslégtu
vienotad razo$anas tikla ar citam raZoSanas|
operacijam vélaka viedas raZotnes stadija

9. | Programm&3ana un testéSana Jabut ieklautam

Nr. | Papildus prasibas Parametri Piedavajums
1 Iekartas stavoklis: Jauna iekartas Jabut ieklautam

2. Garantija > 12 m&nesi

3 Cena jaieklauj piegadi uz noradito projekta Jabit ieklautam

istenoSanas vietu.

4. | Iekartai jabht markétai ar CE (vai ekvivalents) Jabit ieklautam
mark&jumu. lekartai ir japievieno atbilstibas
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<

[ | deklaracija.

5. Piedavajuma atbilstiba citam prasibam:

Piegades termins Ne velak ka Iidz 2026. gada 01. martam
Piedavajuma deriguma termins Speka Iidz 2025. gada 27. martam

Cita informacija un pielikumi: / /

Atbildiga persona un paraksts / /
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