Lote Nr

precizéjums

komentari

2
metala detektors un
svaru kontrole

aizsardzibas klase ne zemaka par IP 65

LAT ENG versijas bija
atskirigi noraditi

4
miklas micitajs

razotspéja 600kg/h

nebija noradits

4
miklas micitajs

miklas mitrums no 32-40%

nebija noradits

4
miklas micitajs

Augstums reguléjams no 1000 mm lidz 2000 mm
jaizgaz uz darba galdu (1000 mm) un uz tvertni
(2000 mm) gan, gan, jo dazadiem produktiem ir

dazadas iekartas

skaidrojums, kapéc
nepiecieSami divi
izkrau$anas augstumi

4
miklas micitajs

hidrauliskais vai cita veida pacélaju

jautajums par pacelSanas
tehnisko izpildijumu

3
galas maisitajs

der ari nerisosais metals AlISI 304

bija AlSI 316

A
2 B garum | €
5 platum | 5 augstum | Svar | Iepakojumu
metala detektors un | pyg s (um) | [rom) | s (mm) | 5(2) | skaits gab./min.
Lidz idz
svaru kontrole | sun-1sc peimeniepi 20| 2| wwn| 30| 2080
Tr| | L
Saldétu -18C pels ke 210 440 0] 750 20-80
rr
Saldetu -18C pels ak 240 450| Lidz 120 | 2000 10-30

precizéti B,A,C noraditie izméri, iepakojumu skaits!
gab/min

nebija noraditi $aja Loté,
bet cita bija

2
metala detektors un
svaru kontrole

maksimalais izmérs 2200mm, jo lielaku neat|auj
telpas izméri un cituiekartu izvietojums

paskaidrojums par
iemesliem iekartas
gabaritu ierobezojumiem

noradita shematiski paneju atrasanas vieta un

jumtu tehniskie parametri, sadales telpas
atrasanas vieta, potenciala kabe|u novietosanas
vieta

nebija noradits precizi

bavdarbu veiksana

projekts, iesniegtais un saskanotais BIS sistéma

Stava plans un esosais iekartu izvietojums. DWG
formats

iekartu aprékins

Ar zilu apzimétas miltu padosanas vietas, ara
silosa novietojums attélots shematiski.

papildinats ar tehnologiska
procesa shému

Patreiz (un arf turpmak) milti tiek un tiks padoti
ari no silosa, kas apziméts ar sarkanu (divas

papildinats ar tehnologiska
procesa shému

paralélas linijas).

senvice
Ao




