Tehniska specifikacija: Jauns CNC vadams vertikalais apstrades frézesanas centrs

CNC Frézmasina

Parametrs Prasiba Piedavajums
Marka, modelis Obligati janorada *
Razotajs, valsts Obligati janorada *
Iekartai jabtt, jaunai, Jabut
nelietotai izgatavotai ne
agrak par 2023. gadu.
Atbilst riipnicas razotajiem Jabut

tehniskajiem nosacijumiem
un komplektacijai, atbilst
darba un drosibas prasibam.

Iepirkuma izpildes termin$

2 (divu) ménesu laika

Iekartas tips

Vertikalais frézésanas apstrades centrs

Iekartas pielietojums

Iekartai janodroSina instrumentalu
razoSanas izstradajumu frézésana

Galda izméri

- Garums ne mazak ka 1500 mm
- Platums ne mazak ka 670 mm

- Maksimalais svars uz galda ne mazak
ka 1300 kg

Darba gajieni pa asim

distance no varpstas gala lidz
galdam: Min/Max

X ass ne mazaka ka 1300 mm
Y ass ne mazaka ka 670 mm
Z ass ne mazaka ka 625 mm

Min ne vairak ka 150 mm
Max ne mazak ka 775mm

Darba varpsta

- Jauda ne mazak ka 18,5kw

- Maksimalie rotacijas apgriezieni ne
mazak ka 12000 apgr/min

- Maksimalais griezes moments ne
mazak ka 117,8 Nm

- Tiesa piedzina




Darba varpstas orientacija
- Varpstas konuss # 40, duala kontakta
tipa

Instrumentu magazina

Automatiskas rokas instrumentu
mainitajs ar ne mazak ka 30 vietam
Maksimalais instrumenta garums, ne
mazak ka 300 mm
Maksimalais instrumenta
mazak ka 8 kg

Instrumentu mainas laiks :
- instruments- instruments, ne mazak ka
1,2 sek

- skaida- skaida, ne mazak ka 3,4 sek

svars, ne

Iekartas poziciongSanas | - X ass ne vairak ka 0.014 mm
precizitate - Y ass ne vairak ka 0.008 mm
- X ass ne vairak ka 0.008 mm
Iekartas atkartojamiba - X ass ne vairak ka 0.007 mm
- Y ass ne vairak ka 0.005 mm
- X ass ne vairak ka 0.005 mm

X,Y, Z asu piedzinas motoru
jauda

Ne mazak ka 3,0 kW

XY asu
parvietojums

atrgaitas

Ne mazak ka 36 m/min

Z ass atrgaitas parvietojums

Ne mazak ka 30 m/min




Maksimala apstrades padeve

Ne mazak ka 15000 mm/min

Vadibas sistéma

- ISO programmésanas valoda

- lebuveta vizuala detalu
programmeésana dialoga rezZima
ar apstrades cikliem un
programmas simulaciju

- Ekrana izmérs ne mazak ka 15
collas ar skarienjiitigu ekranu

- lebuveta instrumentu noslodzes
sekoSanas programma

- Apstrades programmas
priekSlasiSanas atrums — vismaz
200 bloki/ms

- USB, PMCI un Tikla interfeisi

- Lietotaja rokasgramatam
ieblivétam vadibas sistema

- lespgja redzét elektroenergijas
patérinu un CO2 nospiedumu

Papildus aprikojums:

- DzeséSanas Skidruma padeve caur
darba varpstu, darba spiediens ne mazak
ka 20 BAR ar ciklona tipa 25 um
filtréSanas sistemu

- Detalas piesaistes sistéma Renishaw vai
analogs

- Instrumentu piesaistes sistéma
Renishaw ( radio un infrasarkana stara
komunikacija) vai analogs

- Sagatavots 4-tas ass pieslégumam

- Ellas atdalitajs no dzeseSanas Skidruma
- Hidromehanikas skruvspiles ar
piespiedgju komplektu 125 mm platuma
un vismaz 350 mm atvérumu — 2 gab

- duala kontakta tipa instrumentu turétaji
(konusi) BIG PLUS vai analogs ar
ievilcgja skriivém — 30 gab

- uzpildits ar smérellam un dzes€Sanas
Skidrumu




Lietotaja apmaciba

- 3 dienas jabiit ieklautam

Dokumentacija

Dokumentu komplekta jaietilpst iekartas
ekspluatacijas un apkopes instrukcijai.
Tehniskas dokumentacijas valoda —
anglu vai latviesu.

Atbilstiba ES standartiem

CE mark&jums

Garantija

Ne mazak ka 12 meénesi no iekartas
nodosanas ekspluatacija

Cena ieklauj iekartas
transportésanas, uzstadiSanas
un apmacibas izmaksas.

JanodroS$ina, razotnes adrese
Ganibu dambis 19, Riga, LV-1005




